B %yvymak

Metal temizleme ve on islem asamasi
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Metal on islemin amaci nedir?

1. Ylzey ile toz boya arasi yapismayi arttirmak.
2. Korozyon direncini arttirmak. ( yuzeyi yapay bir kaplama gibi kaplayarak korur )




Degisik yuzeyler, degisik temizleme ve on islem asamalari gerektirir.
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Yuzey igsleminin onemi

13KN WD: 13MM

islem gérmemis yiizey (CRS) Chemetall Test Plakasi ( CRS ) Gardobond 26 S



Yag alma malzemesinde olmasi gereken ozellikler

FReE D =

Yuzeydeki tum Kirlilikleri sokebilme

Emulsiye edebilme

Derinlere nufuz edebilme

Metal yuzeyini 1slatma

Kolay durulanabilme

Ozel beklentileri saglayabilme ( agsindirma yapmasi veya yapmamasi v.b. )




Yag alma malzemesinde olmasi gereken ozellikler

FReE D =

Toksik malzeme icermemesi

Biodegradable olmasi

Reaksiyon esnasinda havayi kirletici malzeme olugturmamasi
Az atiksu yaratabilmesi

Az kati atik olusturmasi

Maliyetinin disuk olmasi




Yuzey temizliginin genel kontrol yontemleri

Su kirilmasi testi ( yag kalintilari i¢in ¢gok hassas >10mg/m? yag )

Temiz beyaz bez ile silme ( yag ve partikul kalintilarr)

Yapiskan band testi ( partikul kalintilar1 ) ve qualitative quantitative ( optik )
Murekkep testi ( kolay ve guvenilir )

Kontak agisi testi, goreceli olarak basit fakat murekkep testinden fazla bilgi vermez.
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Metal temizleme metodlari

Solvent temizligi > yag! temizler
Asindirict temizlik > pasl alir
Alkalin temizleyici > yagi alir
Asit temizleyici > pasl alir




Metal on islem ¢ozumleri

Demir fosfat > Celik
Cinko fosfat > Celik
Kromatlama > Aluminyum
Krom-free > Aluminyum

Solusyonlar arasi su ile durulama

Son kat durulama > Krom ve Krom-free
De-ionize su veya asitlendirilmis son du a “1 *
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On islem metodlari




B JYMAK

Aluminyum Extruzyonu igin tipik Daldirma islemi




STYMAK
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Tipik Sirali Puskurtmeli Yikayici




B SyYMAK

Metal temizlik ve on islem prosesi

ONEMLI!

Pargalar, solusyon uygulamalari arasi ku
Cunku Tuzlar veya pas/oksidasyon,yuze
boyamal/ylkleme performansini etkileyebi
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Imamalidir.
ﬂzicinde olusabilir ve
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Temizlik / On islem onarimi

Solusyonlarinizi kimyasal saglayicinizin ongordugu sekilde koruyun.

Kimyasal saglayici solusyon konsantrasyonlari uygunlugu ve tank temizlikleri ile ilgili
ziyaretler yapmalidir.
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Kuruyan Parcalar

Parcalar toz boya agamasi 6ncesi tam anlamiyla kuru olmaldir.
Kromatlama kurutma firini 90 dereceyi gegmemelidir.




On islenmis parcanin Kalite Kontrolui

damlacik olmamali

temiz, yagsiz veya kirsiz olmali
homojen

Olculebilir

Su kirillma testi
Beyaz bez testi
On islem rengi
Degismis kaplama agirhgi
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On islenmis parcalarin islenmesi

Temiz ( iplik veya kumasgsiz ) eldiven kullaniniz.
Temizlik ve 6n islem asamalarindan mumkun oldugu kadar kisa sure sonra toz boyanizi uygulayiniz.




